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HAND TOOLS

Motorsiklet icin zincir kirma, pres
ve percinleme alet

3200/2BI

Profiles
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Product features

malzeme: Ozel alet celigi

yuzey bitirme: ISO 1456:2009 standardina gore krom kaplamali
ergonomik agir hizmet tipi iki bilesenli sap

Kutu boyutlari: 321 x 198 x 54

Kullanim:

® 520, 525,530 ve 532 dereceli DID zincirleri icin



520, 525, 530 dereceli Regina zincirleri icin
520, 525, 530 ve 532 dereceli RK zincirleri icin

cogu motosiklet tahrik zincirine uygundur

Zincirin sokulmesi:

pimin onceden taslanmasi gerekmeden bir zincirin sokulmesi icin dayanikl takim

zincirdeki pim ¢capina denk gelen uygun pimi (43, ¥3,5 ya da @5 mm capinda) ve burcu
(D4 @5 ya da @6 mm) secin

pimi alete gecirin ve daha sonra aleti zincir baklasinda konumlandirin ve zincir pimi ¢ikana
kadar aleti dondurun

Zincirin takilmasi:

zinciri ureticinin talimatlarina uygun sekilde takin

plakalarin boyuna (13.55 mm ya da 16 mm kilavuz genislikleri) bagl olarak uygun bir
presleme adaptor takimi secin

takimi alette konumlandirin. Aleti baglantiyi saglayan zincir baklasina yerlestirin ve
plakalar ve zincir siki bir sekilde baglanana kadar kolu kullanarak dondurup percinleyerek
baklaya baski uygulayin

zincir baklasi ve plakalar basarli bir sekilde hizalandiktan sonra zincir pimini takin

3 tip percinleme pini arasindan secim yapabilirsiniz (A, B ya da C tipi)

percinleme setini alete yerlestirin ve zincir ureticisinin talimatlarinda tavsiye edildigi gibi
cap 5.51la 5.8 mm arasinda olacak sekilde ve pim bashgdinda bir deformasyon olusturacak
sekilde kolu dondurun.
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* Urunlerin resimleri semboliktir. Butun boyutlar mm ve agirlik gram cinsindendir.



Usage (pictures)

Spare parts
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Riveting pins

Riveting pins
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Related products

<-&— Master link clip pliers for motorcycle chain



