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HAND TOOLS

Przyrzad do skuwania | rozkuwania
tancuchow motocyklowych.
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Cechy produktu

materiat: stal weglowa premium flex plus
wykonczenie powierzchni : chromowanie zgodne ze standardem DIN ISO 1456:2009

ergonomiczny wytrzymaty dwukomponentowy uchwyt

Wymiar skrzynki : 321x198x54 mm
Uzycie:

® dotancuchdéw DID -520,525, 5301532



® do tancuchow Regina - 520, 525, 530
® dotahcuchdéw RK-520, 525, 5301532

® pasuje do wiekszosci tanhcuchéw motocyklowych
Rozkuwanie tancucha

® mocny zestaw do rozkuwania tancuch bez uzycia szlifierki

® wybierz odpowiednig srednice pinu (&3, @3,5 lub @5 mm) i tulejki (J4, @5 lub @6 mm)
odpowiadajgcg srednicy pinu w tancuchu

® umiesc pin w narzedziu, ustaw narzedzie na potgczeniu tahcucha i obracaj narzedziem az
pin wypadnie

Montaz tancucha

® 716z tancuch zgodnie z zaleceniami producenta

® wybierz prawidtowy rozmiar adapteru do wciskania zalezny od rozmiaru ptytek (dtugos¢ do
13.5mm lub 16mm)

® umiesc¢ zestaw w narzedziu. Umiesc¢ narzedzie na tgczonym tancuchu i zacisnij pin nitujacy
przez pokrecenie rekojescig az do mocnego potgczenia tahcucha

® po umieszczeniu spinki i ptytek, umiesc pin

Mozesz wybrac jeden z trzech typow pindw nitujgcych (A, B lub C)

® umiesc zestaw nitujgcy w narzedziu i obréc¢ rekojesc aby zagnies¢ gtowke pinu, do srednic
5.5 do 5.8 mm zgodnie z instrukcjg producenta tahcucha
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* Przedstawiony wyglgd produktu jest orientacyjny. Wszystkie wymiary sg w mm, podana
waga w gramach

Uzycie (Obrazy)



Czesci zamienne
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Riveting pins

' Riveting pins
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Pochodne produkty

<%= Szcypce mastre Link do tahcuchéw motocyklowych



